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MAGYAR

Lyukasztokar

Héats6 margo

Gerincnyit6 kar LL:\ beallitdsa

Papiradagolé nyilas

Dokumentum-mérce

Allithato

élvezetd Hulladéktalca
Lyukasztési minta kivélasztasa
TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény Miszaki adatok
Papirlapok Papirméretek A4, A5, US letter, US cover
70 - 80g 30 lap L}./ukasztési”rések ’ ’ A
[O) Atlatszo boritok I,(|e’nge(’1he'to I’yukasz'tok 21’ Iyykaszto (1-21) @
- " Allithaté hatsé margd 5 pozicid - (2.5 - 6.5mm)
100-200 fnlkron /4- 8'm| . 4lap Slof pitch 1428 mm
200+ mikron / 8+ mil. Slap Allithaté élvezets lgen
Egyéb szabvanyos boriték Hulladéktalha teljesitmény kb.. 1800 lap
160-270g 4lap Nett6 suly 12 kg
270+g 3lap Méret (HoxMéxMa) 40(52) x 40 x 25(50) cm
Kotési Teljesitmény
Maximalis kotésméret 5Tlap
Kotészeti lapkapacitas (80g) cca. 500 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK - ORIZZE MEG JOVOBENI HASZNALATRA

Lyukasztaskor; Segitségre van sziiksége?

- mindig gondoskodjon réla, hogy a gép stabil fellileten alljon @ -

- a céldokumentumok lyukasztasa elétt kidobasra szant lapokon °© ,
végezzen tesztlyukasztast, és ennek nyoman allitsa be a gépet é Fellowes

- lyukasztas elétt szedje le a tlizékapcsokat és egyéb fém M
adalékokat a lapokrol ﬁ ]l ﬁ

Tartsa a gépet tavol a viztél és héforrasoktol. Soha ne kisérelje

meg a gépet kinyitni vagy mas médon megjavitani. Engedje meg, hogy szakért6ink megoldast kinaljanak.

Ugyfélszolgalat... www.fellowes.com

Mindig hivja a Fellowes-t miel6tt a felkeresné a vasarlas

helyét (I4sd a hatso boritason évé elérhetdségeket).
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GERINCATMERO ES DOKUMENTUMMERETEK

Gerincatmérdé méretek

A dokumentum helyes gerincatméréjének kivalasztasahoz hasznélja a a gépen elhelyezett dokument-mérce kartyat

v v A 4
PN A
A 2-20 6mm 1/4"

21-40 8mm 5/16" 2.5mm 7/64"
- 10mm___ 3/8"
D 56 65 12mm 1/2"
3.5mm  9/64"
F 101-115 16mm 5/8"
H 136-180 22mm 7/8" 4.5mm 11/64"
II
211 240 28mm 11/8"
5.5mm  14/64"
281 310 35mm 1 3/8"
- 38mm 11/2"
N 341-410 45mm 1 3/4" 6.5mm 16/64"
O] 411-500 | 51mm 2"
Max Papir x30 lap (80gsm / 20Ib)
teliesitmény PVC x4 lap (200mik / 8mil)
BEALLITAS
- B

N\

1
R ladas ’\
ermw»wmtl

Gondoskodjon rola,

hogy agép stabil
fellileten all

Ellendrizze, hogy a
hulladéktalca

Ures-e és hogy megfeleléen
kertlt-e beillesztésre.

405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.ndd 3 @

Biztositsa, hogy a gerincnyitd

kar hatrafelé legyen nyomva

3
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KOTES ELOTT

~

- P )

Vélassza ki a megfeleld

gerincatmérét a

dokumentum-mérce

hasznalataval

(| 5 N

e L
i rrmmrrm\

) v

A mianyag gerincet helyezze
be a nyitdszerkezetbe. A
gerinc

kinyitasahoz huzza elére a
gerincnyit6 kart.

: )
2 T
mﬂfmnmmnm /—
i it

Vélassza ki a lap méretéhez
megfeleld lyukasztasi profilt.
Valassza ki a szlikséges
kiengedhetd lyukasztokat.

(6 1

| wrrrrm Hmrrrrlg

Az élvezet6 beallitasanak
ellendrzésére, kidobasra szant
lapokon végezzen
tesztlyukasztast.

DOKUMENTUM KOTESE

-

1
jéz Front
W\ - Cover

| ittt |

Eloszdr az els6 és hatso
boritot lyukassza ki.
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f2 )

MAX 30
(80gsm)

& J

A lapokat kis adagokban
lyukassza ki, ne terhelje tul
a gépet.

f3 .
gt

Egy lyuk kihagyasahoz
hizza el6re a tlt. Végezzen
egy lapon probalyukasztast.

~

C =

A kilyukasztott lapokat
kdzvetlendl a nyitott gerincre
flzze fel.

~

7

HﬂrnrwmrnrlJ

A kilyukasztott lapokat
kozvetlendl a nyitott gerincre
flizze

fel. A dokumentum elején kezdje

f4 )

14
Il ‘\&\\\,&\\\\
<

grenttr

Vélassza ki az oldalak
szamahoz megfeleld hatsé

margémélységet.
-~

8 )
e |

mml

|

Rendszeresen (ritse a

hulladéktalcat - lehetéleg minden

egyes hasznélat utan. @

Amikor az 6sszes kilyukasztott
lap a gerincre ker(lt, nyomja hatra
a gerinckart a gerinc lezarasara,
majd a kotott dokumentumot
vegye ki a gépbdl.
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KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A gerinc fent leirt modon torténd kinyitasaval és visszazarasaval a dokumentumhoz barmikor tovabbi lapok adhatdk vagy lapok

tavolithatoak el.

NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A dugulésok elkerilésének biztositasara, a Talcat minden 50. hazsnalat utan Uritse.

HIBAELHARITAS

Probléma Ok

Megoldas

A kilyukasztott lyukak

N Nincs beallitva az élvezetd
nem kozpontosak

Addig igazgassa az élvezet6t, mig a lyukminta
megfeleld nem lesz.

A gép nem lyukaszt Dugulas Ellendrizze, hogy a hulladéktalca tires-e. Ellendrizze,
hogy nem dugult-e el a papiradagol6 nyilas.
A kilyukasztott lyukak nem Tormelék ragadt a lyukasztok ala. Cstisztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagolo

parhuzamosak a szegéllyel.

nyilasba. A kartonpapirt oldaliranyd mozdulatokkal huzigélja,
hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok
leessenek a hulladéktalcaba.

A lapok nincsenek megfeleléen
Részleges lyukak vonalban a lyukasztasi mintava

lgazitsa be az élvezetét, és kidobasra szant lapokon végezzen @
probalyukasztasokat, mig a lyukak megfelelékké nem valnak

Hianyz6 lyukak

A vélaszthatd lyukasztokat nem a
lyukasztasi mintanak megfeleléen valasztottak kivalasztasra a lyukasztashoz. Eqy lyukaszto kivélasztasahoz

Gy6zbdjon meg réla, hogy megfeleld lyukasztok keriiltek

meg nyomja le a kivalaszto-kapcsol6t a gép elején.
o Muanyag boritokkal egy(tt lyukassza a papirlapokat.
A lyukak szélei sérliltek Lehet, hogy a gépet tulterhelték Csokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamét.
GARANCIA VILAGSZERTE

A Fellowes az eredeti fogyasztd altali vasarlds datumatol szémitott 1 évre
garantalja, hogy a kotégép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkalasi
hibaktol. Ha a garancidlis idészak alatt valamely alkatrész hibasnak bizonyul, erre
az egyetlen és kizarolagos orvoslas a hibas alkatrésznek vagy a terméknek - a
Fellowes cég valasztasa szerinti és a cég koltségére torténd - javitasa vagy cseréje.
Ez a garancia nem érvényes helytelen hasznalat, hibas kezelés, illetve illetéktelen
javitas esetén. A garancia, beleértve az eladhatdsagot vagy egy kiilonds célra vald
alkalmassagot, id6tartamat tekintve a fent kdzzétett garancialis idészakra

®
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korlatozodik. A Fellowes semmilyen esetben sem felelds az ennek a terméknek

tulajdonithato kdvetkezményi vagy véletlen karokért. Ez a garancia sajatos jogokat
ad Onnek. Onnek lehetnek egyéb tdrvényes jogai, amelyek kiildnboznek ettsl a
garanciatol. A jelen garancia idétartama, kikotései és feltételei vilagszerte
érvényesek, kivéve, ahol a helyi térvények kulénb6z6 korlatozasokat, megkétéseket
vagy feltételeket kovetelnek meg. Tovabbi részletekért vagy a jelen garancia
keretében torténd szervizelésért 1épjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a
kereskeddvel.
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FRANCAIS

Levier d'ouverture du
peigne

Entrée du
papier

Guide latéral
réglable

Poignée de
perforation

Réglage de la
marge arriére

Mesure du document

Q Bac a déchets

CAPACITES

Capacité de perforation

Feuilles de papier

Sélection des poingons

Fiche technique

Dimensions du papier A4, A5, Courrier US , Couverture US

Fentes de perforation 21

70-80g/201b 30 feuilles _ 2 :
Couvertures transparentes Poingons d.e\zbruylubles ”21 poingons (1 - 21)
100.200 m 48 ool Marge arriére réglable 5 positions - (2,5 - 6,5mm)
-200 microns /4 - 8 mil eurtes Ecartement des fentes 14,28 mm / 9/16"
200+ microns / 8+ mil 3 fevilles Guide latéral réglable Oui
Autres couvertures standard Capacité du bac de déchets environ 1800 feuilles
160-270g/40-60Ib 4 fevilles Poids net 12kg/261b
270+ g/ 60+ Ib 3 feuilles Dimensions (LxPxH) 40(52) x 40 x 25(50) cm

Capacité de relivre

Diamétre maximal de la spirale de reliure 51 mm

Maximum par document (80 g /20 Ib) environ 500 fevilles

Pendant la perforation :
- vérifier que la machine repose sur une surface stable
- faire un essai de perforation sur du papier brouillon puis régler la

machine avant de perforer les documents

- enlever les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder d la

perforation

- ne jamais dépasser les performances nominales de la machine
Tenir la machine éloignée des sources de chaleur et d'eau.
Ne jamais tenter d'ouvrir ou de réparer la machine.

®
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CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES - A CONSERVER

Besoin d'aide ?

-
Tl

Nos experts sont |a pour vous aider.

é Feliowes
[T

Service clientéle .. www.fellowes.com

Appelez toujours Fellowes avant de contacter le lieu d'achat de la
machine, voir la derniére page de couverture pour les coordonnées.
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DIAMETRE DU PEIGNE & DIMENSIONS DU DOCUMENT

Diamétre des peignes
Pour sélectionner le peigne qui convient d un document donné, utiliser la fiche de mesure des documents imprimée sur l'appareil.

v v v
@ — |_A
PN P N
A 2-20 6mm 1/4"

21-40 8mm 5/16" 2.5mm 7/64"
10mm____ 3/8"
D 56-65 12mm 1/2"
3.5mm  9/64"
F 101-115  16mm 5/8"
H 136-180 22mm 7/8" 4.5mm 11/64"
ll
211240 28mm 11/8"
5.5mm  14/64"
281 310 35mm 1 3/8"
- 38mm  11/2"
[\ 341-410 45mm 1 3/4" 6.5mm 16/64"
O | 411-500 | 51mm 2"
®
Max capacity : Paper x30 sheets (8093m / 2(?Ib)
PVC x4 sheets (200mic / 8mil)
PREPARATION
- ™

N\

1
R ladas ’\
ermw»wmtl

Veiller a ce que la machine
repose sur une surface stable.

Vérifier que le bac a déchets
est vide et correctement
installe.

‘ ‘ 405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.ndd 7 @

Vérifier que le levier
d'ouverture du peigne est
rétracté vers l'arriére.

7
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AVANT DE POSER UNE RELIURE

~

Paper x30 sheets (0gsm / 20ib)

PVC x4 sheets (200mic / 8mil)

- J

Sélectionnez un peigne de di-
amétre adapté en vous servant
de la mesure des documents.

(5 )

e
L |

Insérer le peigne plastique

dans le mécanisme d'ouverture.
Tirer sur le levier d'ouverture du
peigne pour l'ouvrir.

RELIER UN DOCUMENT

~

Premiére
M | de
W T cowverture

it

Derniére
de
[ couverture

\\\//)
Perforer d'abord les couver-
tures.

405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.indd 8

(2 )

mmrrrrm ittt /_
! r \
il

Sélectionnez le profil de perforation
correspondant a la dimension des
feuilles. Sélectionnez les poingons

débrayables qui conviennent.
("

~

S IS

| |

 —

Faire un essai de perfora-
tion sur des feuilles de papier
brouillon pour vérifier le
réglage du guide latéral.

MAX 30
(80 g/m)

& J

Perforer les feuilles en
petits paquets pour ne pas
surcharger la machine ou
['vtilisateur.

f3 .
e

Pour annuler une perforation,
tirer sur la goupille. Réaliser
un essai de perforation sur une
feuille.

~

=

1 Eriir'r.fmrrm'rtr‘mrl_:

. J

Placer les feuilles perforées di-
rectement sur le peigne ouvert.

~

[

1 Eriir'r.fmrrm'rtr‘mrl_:

\ J

Placer les feuilles perforées di-
rectement sur le peigne ouvert.
Commencer par le devant du
document.

f4 )

T{iddaaaenss

D s
<

— J

Sélectionner la largeur correcte
de la marge arriére en fonction
du nombre de feuilles.

(8 )

el R
B 1‘\

L

Vider réguliérement le bac
confettis - dans l'idéal aprés
chaque utilisation.

Quand toutes les feuilles
perforées sont chargées sur

le peigne, rabatire le levier
vers l'arriére pour refermer le
peigne et enlever le document
relié.

1/11/2011 2:47:10PM‘ ‘



CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

On peut ajouter ou supprimer des feuilles a tout moment en ouvrant puis refermant le peigne comme décrit précédemment.

ELIMINATION DES DECHETS

Le bac doit &tre vidé toutes les 50 opérations pour éviter les bourrages.

DEPANNAGE

Probléeme Cause

Solution

Les perforations ne sont pas centrées  Le guide latéral n'est pas réglé

Régler le guide latéral jusqu'a ce que la ligne des perfora-
tions soit correcte

La machine ne perfore pas Obstruction

Vérifier si le bac de déchets est vide. Vérifier si l'entrée du
papier est obstruée

Les perforations ne sont pas paral- Des débris sont coincés sous les poingons
[éles au bord.

Prendre un morceau de carton rigide et le faire coulisser
dans I'entrée du papier Le déplacer de part et d'autre
pour détacher les déchets de papier ayant pu se coincer et
les faire tomber dans le bac

Perforations partielles Les feuilles ne sont pas correctement

alignées par rapport d la ligne des poingons

Régler le guide latéral et tester les perforations sur un
brouillon jusqu'a obtention du résultat correct

Perlorations manquantes Les poingons sélectionnables ne sont pas

sélectionnés pour la perforation

Vérifier que les poingons sont sélectionnés pour réaliser
des perforations. Pour sélectionner un poingon, appuyer
sur le bouton de sélection sur 'avant de la machine

Les bords des perforations ne sont Surcharge possible de la machine Perforer les couvertures en plastique avec des feuilles de
pas nets papier. Réduire le nombre de feuilles perforées
GARANTIE MONDIALE

Fellowes garantit que les pieces de la relieuse ne présenteront aucun présentée ci-dessus. Fellowes ne sera en aucun cas responsable des
défaut de matiére ou de fabrication pendant 1 ans a compter de la date  dommages indirects attribuables a ce produit. Cette garantie vous donne
d'achat par le premier utilisateur. En cas de défaut pendant la période de  des droits légaux spécifiques. Il est possible que vous ayez d'autres droits
garantie, votre recours unique et exclusif sera la réparation ou I'échange, légaux différents de ceux conférés par cette garantie. La durée et les con-
au choix et aux frais de Fellowes, de la piéce défectueuse. Cette garantie  ditions de cette garantie sont valides dans le monde entier, sauf lorsque
ne s'applique pas en cas d'tilisation abusive, de mauvaise manipulation  des limitations, restrictions ou conditions différentes peuvent étre exigées
ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y comprisla  par la loi locale. Pour obtenir des compléments d'information ou des
garantie de qualité marchande ou d'aptitude @ une utilisation particu-  services aux termes de la présente garantie, veuillez contacter Fellowes
ligre, est ainsi limitée dans le temps d la période de garantie appropriée ou votre revendeur.
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ESPANOL (&>

Asa de perforacion

Palanca de apertura
de canutillos

Ajuste del margen
posterior

Entrada para

papel
Medicion de documentos
Guia de
bordes ajust- Bandeja del material de desecho
I
able Seleccion de perforaciones
CARACTERISTICAS
Capacidad de perforacion Especificaciones técnicas
Hojas de papel Tamaiios de papel A4, A5, carta EE.UU, portada EE.UU
70-80g/201b 30 hojas Ranuras de perforacion 21
[O) Cubiertas transparentes Punzones anulables 21 punzones (1 - 21) @
100-200 micras / 4-8 mils 4 hojas Murgzn rosterior ajustable 5 posiciones - (2,5 - 6,5 mm,),
>200 micras / >8 mils 3 hojas Pus,o e runur.us 14,28 mm /9/]6,
- - Guia de bordes ajustable Si
Otras cubiertas estdndar Capacidad de la bandeja del material de desecho Aprox. 1.800 hojas
160-270 g /40 - 60 Ib 4 hojas Peso nefo 12kg/261b
>270g/>601b 3 hojas Dimensiones (longitud x fondo x altura) 40(52) x 40 x 25(50) cm
Capacidad de encuadernacion
Tamafio mdximo de canutillo 51 mm
Documento mdximo (80 g /20 Ib) Aprox. 500 hojas

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD - CONSERVELAS PARA UN USO FUTURO

En el momento de perforar: éNecesita ayuda?

- asegdrese siempre de que la mdquina se encuentra sobre una super- o
ficie estable

- antes de empezar a perforar los documentos definitivos, realice prue- p——
bas de perforacion con papel de borrador y luego ajuste la mdquina m

segun corresponda

- quite las grapas y/u otros objetos metdlicos antes de empezar a ﬁ ]l ﬁ
perforar

- no exceda nunca la capacidad de rendimiento estimado de la mdquina
Mantenga la mdquina alejada de fuentes de calor y de agua. Deje que nuestros expertos le ayuden buscando una solucion.

No intente abrir ni reparar la mdquina.
Servicio de atencién al ciente... www.fellowes.com

Llame siempre a Fellowes antes de contactar con el punto de venta
(busque en la tapa frasera los datos de contacto).

10
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DIAMETRO DE CANUTILLO & Y TAMANOS DE DOCUMENTO

Diametros de los canutillos

Para seleccionar un canutillo de un tamadio adecuado y encuadernar un documento, utilice la tarjeta de medicion de documentos impresa en la

mdquina.
b 4 v h 4
PN A
A 2-20 6mm 1/4"
21-40 8mm 5/16" 2.5mm 7/64"
-
D 56 65 12mm 1/2"
3.5mm  9/64"
F 101-115  16mm 5/8"
- 19mm___ 3/4"
136-180 22mm 7/8" 4.5mm 11/64"
ll
J 21 240 28mm 11/8"
5.5mm  14/64"
281-310 35mm 1 3/8"
- 38mm  11/2"
[\ 341-410 45mm 1 3/4" 6.5mm 16/64"
O | 411-500 | 51mm 2"
®
Max capacity - Paper x30 sheets (SOgsm / 2(?Ib)
PVC x4 sheets (200mic / 8mil)
INSTALACION
1 ™

1
R ladas ’\
ermw»wmtl

\ J

Asegirese de que la mdquina
se encuentra sobre una superfi-
ie estable.

‘ ‘ 405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.indd 11

Compruebe que la bandeja
del material de desecho estd
vacia y bien colocada.

Asegurese de que la palanca
de apertura de canutillos se ha
empujado hacia atrds

11
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ANTES DE EMPEZAR A PERFORAR

~

x4 sheets ic/ Bmil

Seleccione el didmetro de
canutillo correcto utilizando la
guia de medicion de documen-
tos.

(5 )

e
L |

- J

Introduzca el canutillo de pldstico
en el mecanismo de apertura.
Tire de la palanca de apertura
de canutillos hacia delante para
abrirlo.

(2 )

mmrrrrm ittt /_
! r \
il

Seleccione el perfil de perforacion
correcto para el tamaiio de hoja.
Seleccione los punzones anulables

segun corresponda.

(6

~

S IS

| |

| — _J

Realice pruebas de perforacion
con papel de borrador para

comprobar los ajustes de la guia

de bordes.

f3 .
e

Para anular un taladro, tire de
la clavija hacia delante. Realice
una perforacion de prueba en
una hoja.

~

7

1 Eriir'r.fmrrm'rtr‘mrl_:

. J

Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo
abierto.

PROCESO DE ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

~

L —
r— portada
N | Portada

\\\//)
Perfore en primer lugar la
portada y la contraportada.

12
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(2 )

MAX. 30
(80 g/m2)

& J

Perfore las hojas en lotes
pequefios para evitar
sobrecargar la mdquina o un
esfuerzo excesivo del usuario.

~

[

1 Eriir'r.fmrrm'rtr‘mrl_:

\ J

Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo
abierto. Comience por el inicio
del documento.

f4 )

D s
<

T{iddaaaenss

—

Seleccione la profundidad
correcta del margen posterior
para el nimero de hojos.

fs )

LU IR ‘
. \\\\\\‘&\L L — |

L

Vacie la bandeja del material
de desecho con regularidad; lo
ideal seria después de cada uso.

Una vez colocadas en el
canutillo todas las hojas
perforadas, empuije la palanca
hacia atrds para cerrar el
canutillo y retire el documento
encuadernado.

®
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RECTIFICAR UN DOCUMENTO ENCUADERNADO

Es posible aiiadir o quitar hojas adicionales en cualquier momento abriendo y cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

ELIMINACION DE LOS FRAGMENTOS DE DESECHO

La bandeja debe vaciarse después de cada 50 operaciones para evitar que se produzcan bloqueos.

LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Causa

Solucion

Los agujeros no han quedado
centrados

No se puede ajustar la guia de bordes

Ajuste la guia de bordes hasta que el patron de agujeros
sea el correcto

La mdquina no perfora

Bloqueo

Compruebe que la bandeja del material de desecho esté
vacia. Compruebe posibles blogueos en la entrada de

papel

Los aguijeros no quedan paralelos
a los bordes

Hay restos acumulados debajo de los
punzones

Tome un carton rigido y deslicelo por la entrada de papel.
Mueva el carton hacia los lados para enviar cualquier
fragmento atrapado a la bandeja del material de desecho

Aguieros incompletos

Las hojas no estdn alineadas correctamente
de acverdo con el patron establecido

Ajuste la guia de bordes y realice pruebas de perforacion
con papel de borrador hasta obtener el resultado deseado

Faltan aguijeros

No se han seleccionado los punzones selec-
cionables para la perforacion

Compruebe que se han seleccionado los punzones correc-
tos para hacer los agujeros. Para seleccionar un punzon,
tire hacia abajo del conmutador selector ubicado en la
parte delantera

Los bordes de los agujeros no
quedan bien

Posible sobrecarga en la mdquina

Perfore las cubiertas de pldstico con hojas de papel.
Reduzca el nimero de hojas a perforar

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes ofrece una garantia de 1 afios que empieza a partir de la fecha
de compra del producto por parte del usuario original, y que garantiza
que todas las piezas que conforman la mdquina encuadernadora no
tienen defectos de materiales ni de elaboracion. Si se detecta alguna
pieza defectuosa durante el periodo de garantia, su Gnico y exclusivo
recurso consistird en la reparacion o sustitucion, a discrecion y por cuenta
de Fellowes, de la pieza defectuosa. Esta garantia queda anulada en
caso de uso abusivo, manipulacion indebida o reparacion no autorizada.
Toda garantia implicita, incluida la de comercializacion o idoneidad para

un uso particular, estd limitada en su duracion al periodo de garantia

‘ ‘ 405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.indd 13

pertinente establecido anteriormente. En ningdn caso serd Fellowes
responsable de los daiios emergentes que puedan atribuirse a este
producto. La presente garantia le otorga derechos legales especificos.
Pueden ampararle otros derechos legales que no se contemplan en esta
garantia. La duracidn, los términos y las condiciones de esta garantia
son vdlidos en todo el mundo, excepto en aquellos lugares en los que
la legislacion local imponga limitaciones, restricciones o condiciones
diferentes. Para mds detalles o para obtener servicios conforme a esta
garantia, contacte con Fellowes o con su distribuidor.
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Useful Phone Numbers

Help Line

Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

@ Australia +61-3-8336-9700 Malaysia +60-(0)-35122-1231 @

Benelux +31-(0)-76-523-2090 Polska +48-(22)-771-47-40
Canada +1-905-475-6320 Singapore +65-6221-3811
Deutschland +49-(0)-5131-49770 United Kingdom +44-(0)-1302-836836
Espafia / Portugal + 34 902 33 55 69 United States +1-630-893-1600
France +33-(0)-1-30-6-86-80

ltalia +39-71-730041

Japan +81-(0)-3-5496-2401

Korea +82-(0)-2-3462-2844

I 71!/ DWES. | 1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143-1095 o USA e 630-893-1600

fellowes.com

Australia Canada Deutschland France Japan
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